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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Schraubenverdichter 

@ Um einen Schraubenverdichter zum Verdlchten eines 
Arbeitsmediums, umfassend ein AuSengehause, zwel 
Schraubenlaufer, welche im Aul^engehause in fur diese 
vorgesehenen Lauferbohrungen angeordnet sind, und ei- 
nen Antrieb fur die Schraubenlaufer, derart zu verbes- 

sern, daK der DIchtspalt moglichst geringen Variationen 

unterliegt, wird vorgeschlagen, daf^ innerhalb des Au- 
Bengehauses ein Verdichterschraubengehause vorgese- 
hen ist, in welchem die Lauferbohrungen fur die Schrau- 
benlaufer angeordnet sind, und dal^ zwischen einem we- 
sentlichen Teil des Verdichterschraubengehauses und 
dem Aul^engehause ein Zwischenraum angeordnet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Schraubenverdichter zum 
Verdichten eines Arbeitsmediums, umfassend ein AuBenge- 
hause, zwei Schraubenlaufer, weiche im AuBengehause in 
ftir diese vorgesehenen Lauferbohrungen angeordnet sind, 
und einen Antrieb fiir die SchraubenlSufer. 

Bei derartigen Schraubenverdichtem ist der sich zwi- 
schen den Schraubenlaufem und den Lauferbohrungen bil- 
dende Dichtspalt eine kritische GroBe, da dieser fur die Lek- 
kage verantwortlich ist. Ublicherweise variiert der Dicht- 
spalt aufgrund thermischer oder sonstiger Einfliisse. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen 
Schraubenverdichter der gattungsgemaBen Art derart zu 
verbessem, daB der Dichtspalt mdglichst geringen Variatio- 
nen unterliegt. 

Diese Aufgabe wird bei einem Schraubenverdichter der 
eingangs beschriebenen Art erfindungsgemaB dadurch ge- 
Idst, dafi innerhalb des AuBengehauses ein \^rdichter- 
schraubengehause vorgesehen ist, in welchem die Laufer- 
bohrungen fiir die Schraubenlaufer angeordnet sind, und daB 
zwischen einem wesentlichen Teil des Verdichterschrauben- 
gehauses und dem AuBengehause ein Zwischenraum ange- 
ordnet ist. 

Das Vorsehen eines Zwischenraums dient dabei dazu, das 
Verdichterschraubengehause und das AuBengehause ther- 
misch und im Hinblick auf Vibrationen moglichst wenig zu 
koppeln Oder sogar zu entkoppehi. Somit sind die Auswir- 
kungen extemer, auf das AuBengehause des Schraubenver- 
dichters wirkender thermischer Einfiusse auf das \^rdichter- 
schraubengehause reduziert und das Verdichterschrauben- 
gehause selbst hat die Moglichkeit, einen thermischen 
Gleichgewichtszustand einzunehmen und in diesem, zumin- 
dest nur mit Langzeitvariationen zu verbleiben. AuBerdcm 
werden Vibrationen des Verdichterschraubengehauses in ge- 
ringerem Umfang auf das AuBengehause ubertragen. 

Hinsichtlich der Ausbildung des Verdichterschraubenge- 
hauses wurden im Zusammenhang mit den bisherigen Aus- 
fiihrungsbeispielen keine naheren Angaben gemacht. So 
sieht ein vorteilhaftes Ausfuhrungsbeispiel vor, dafi das Ver- 
dichterschraubengehause einen EinlaBabschnitt, einen Ver- 
dichtungsabschnitt und einen Auslafiabschnitt aufweist. 

Hinsichtlich der Ausdehnung des Zwischenraums in Azi- 
inutalrichtung zu den Lauferbohrungen ist es besonders vor- 
teilhaft, wenn der Zwischenraum sich uber mindestens die 
Halfte des Umfangs des Verdichtungsabschnitts in Azimu- 
talrichtung erstreckt. 

Besonders gunstig ist es, wenn sich der Zwischenraum 
uber mindestens ungcfahr drei Viertel des Umfangs des Ver- 
dichtungsabschnitts erstreckt, um somit einen moglichst 
groBen Teil des Verdichtungsabschnitts thermisch und 
schwingungstechnisch von dem AuBengehause abzukop- 
peln. 

Hinsichtlich der Erstreckung des Zwischenraums im Be- 
reich des EinlaBabschnitts des Verdichterschraubengehauses 
wurden bislang keine naheren Angaben gemacht. So ist es 
besonders gunstig, wenn der Zwischenraum sich in Azimu- 
talrichtung zu den Lauferbohrungen uber mindestens die 
Halfte des EinlaBabschnitts ersU-eckt. Noch besser ist es, 
wenn der Zwischenraum sich iiber drei Viertel des Umfangs 
des EinlaBabschnitts in Azimutalrichtung erstreckt. 

Femer wurden im Zusanmenhang mit der bisherigen £r- 
iauterung der einzelnen Ausfuhrungsbeispiele keine nahe- 
ren Angaben zur Erstreckung des Zwischenraums im Be- 
reich des AuslaBabschnitts gemacht. Da der Auslafiabschnitt 
ohnehin aufgrund des austretenden Arbeitsmediums auf der 
Temperatur desselben ist, ist es prinzipiell nicht zwingend 
notwendig, dafi sich der Zwischenraum auch im Beieich des 



993 Al 

2 

AuslaBabschnitts erstreckt. 

Es ist jedoch ebenfalls vorteilhaft, wenn der Zwischen- 
raum sich in Umfangsrichtung auch iiber den Auslafiab- 
schnitt erstreckt, um auch bei diesem eine noch gleichmafii- 
5 gere Temperierung zu erreichen. 

Besonders vorteilhaft ist es ebenfalls, wenn der Zwi- 
schenraum sich iiber mindestens die Halfte des Umfangs des 
AuslaBabschnitts in Azimutalrichtung, noch besser uber un- 
gefahr drei Viertel des Umfangs des Auslafiabschnitts in 
10 Azimutalrichtung ersU-eckt. 

Hinsichtlich der Erstreckung des Zwischenraums in 
axialer Richtung der Schraubenlaufer wurden ebenfalls im 
Zusammenhang mit der bisherigen Erlauterung der einzel- 
nen Ausfuhrungsbeispiele keine naheren Angaben gemacht. 
15 So sieht ein vorteilhaftes Ausfuhrungsbeispiel vor, dafi der 
Zwischenraum sich im Mittel iiber mindestens der Halfte ei- 
ner sich in axialer Richtung der Schraubenlaufer verlaufen- 
den Lange des Verdichterschraubengehauses erstreckt. 
Dabei ist es zweckmafiig, wenn sich der Zwischenraum 
20 von einem auslaBseitigen Ende des Verdichterschraubenge- 
hauses in Richtung eines einlafiseitigen Endes desselben er- 
streckt. 

Insbesondere ist es hierbei giinstig, wenn der Zwischen- 
raum sich mindestens iiber den Verdichtungsabschnitt in 

25 axialer Richtung erstreckt. 

Besonders gunstig ist es, wenn sich der Zwischenraum bis 
zum EinlaBabschnitt erstreckt und somit auch bereits im Be- 
reich des Einlafiabschnittes zu einer Entkopplung des Ver- 
dichterschraubengehMuses und des Aufiengeh^ses beitragt. 

30 Im Zusammenhang mit der erfindungsgemafien Losung 
wurde bislang lediglich darauf abgestellt, dafi der Zwischen- 
raum dazu dient, eine thermische und schwingungstechni- 
sche Entkopplung zwischen dem AuBengehause und dem 
Verdichterschraubengehause zu erreichen. 

35 Eine besonders giinstige Ausnutzung der Tatsache, dafi 
ein derartiger Zwischenraum vorhanden ist, ist jedoch dann 
gegeben, wenn der Zwischenraum druckbeaufschlagt ist, so 
dafi das Verdichterschraubengehause nicht nur durch den in- 
tern im Bereich der Schraubenlaufer bei der Verdichtung des 

40 Arbeitsmediums entstehenden Druck beaufschlagt ist, son- 
dem andererseits diesem Druck ein von aufien auf das Ver- 
dichterschraubengehause wirkender Druck entgegenwirkt. 
Besonders zweckmafiig ist es dabei, wenn der Zwischen- 
raum unter einem Druck steht, welcher ungefahr dem End- 

45 druck des Schraubenverdichters entspricht, da in diesem 
Fall das Verdichterschraubengehause von auBen bereits mit 
einem Druck beaufschlagt ist, der stets dem maximalen 
Druck im Innem desselben beim Verdichten des Arbeitsme- 
diums entspricht, so dafi letztlich das Verdichterschrauben- 

50 gehause keiner einseitigen Druckbeaufschlagung unterliegt, 
sondem im Mittel eher mit einem Druck beaufschlagt ist, 
der grofier ist, als der im Innem desselben entstehende 
Druck. 

Diese Losung hat den besonderen Vorteil, dafi das Ver- 
55 dichterschraubengehause hinsichtlich seiner mechanischen 
Stabilitat nur so dimensioniert sein muB, daB es bei Druck- 
beaufschlagung von aufien den Dichtspalt zwischen den 
Schraubenlaufem und dem Verdichterschraubengehause im 
wesentlichen konstant halt, und nicht, wie bei den bekann- 
60 ten Losungen, so dimensioniert sein muB, dafi es verfor- 
mungssteif gegeniiber einer Druckdifferenz zwischen dem 
sich einstellenden Innendruck und dem Umgebungsdruck 
ist. 

Hinsichtlich der AA^kung des Zwischenraums wurde bis- 
65 lang lediglich darauf abgestellt, dafi der Zwischenraum per 
se eine thermische Entkopplung zwischen dem AuBenge- 
hause und dem Verdichterschraubenggehause bewirkt. Be- 
sonders gunstig ist es jedoch, insbesondere um einen thermi- 
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schen Verzug zwischen dem EinlaBabschnitt und dem Aus- 
laBabschnitt zu reduzieren oder gar zu vermeiden, der da- 
durch bedingt ist, daB der EinlaBabschnitt auf der Tempera- 
tur des eintrelenden Arbeitsrnediums ist, wahrend der Aus- 
laBabschnitt durch das austretende und durch das Verdichten 5 
erhitzte Arbeitsmedium erwarmt wird, wenn das Verdichter- 
schraubengehause temperierbar ist. 

Eine derartige Temperierung ist vorzugsweise dadurch er- 
reichbar, daB das Verdichlerschraubcngehause durch ein in 
dem Zwischenraum vorgesehenes Temperiermedium tern- lO 
perierbar ist. 

Prinzipiell ware es dabei denkbar, als Temperiermedium 
jedes geeignete Medium vorzusehen. Beispielsweise ware 
es denkbar, hierzu ein spezielles Temperiermedium in den 
Zwischenraum einzubringen. Besonders einfach ist jedoch 15 
die erfindungsgemaBe Losung dann, wenn das Temperier- 
medium das Arbeitsmedium umfaBt. 

Eine erganzende oder alternative Losung sieht vor, daB 
das Temperiermedium Ol aus einem Schmierolkreislauf des 
Schraubenverdichters umfaBt, da dieses Ol aus dem 20 
Schmierolkreislauf ebenfalls auf eine hohere Temperatur, 
vorzugsweise auf einer Temperatur nahe der Temperatur des 
verdichteten Arbeitsrnediums, aufgeheizt ist. 

Eine derartige Temperierung des Verdichterschraubenge- 
hauses durch ein in dem Zwischenraum vorgesehenes Tem- 25 
periermedium kann entweder durch ein stehendes, im Zwi- 
schenraum angeordnetes Temperiermedium erfolgen oder 
dadurch, daB das Temperiermedium durch den Zwischen- 
raum stromt. Beispielsweise ist dies dadurch realisierbar, 
daB bci als Temperiermedium dienendem Arbeitsmedium 30 
das verdichtete Arbeitsmedium in den Zwischenraum ein- 
stromt und dadurch zu einer Erwarmung des Verdichter- 
schraubengehauses fiihrt. 

Eine alternative Losung sieht vor, daB das als Temperier- 
medium dienende Ol in dem Zwischenraum ein Olbad bil- 35 
det, welches somit ebenfalls dazu dienen kann, das Verdich- 
terschraubengehause zu temperieren und auf einer mog- 
lichst im wesentlichen konstanten Temperatur zu halten. 

Prinzipiell wMre es denkbar, das Verdichterschraubenge- 
hause als losbar in das AuBengehause einsetzbares Teil aus- 40 
zubilden. Eine besonders gunstige Losung sieht jedoch vor, 
daB ein Abschnitt des AuBengehauses und des Verdichter- 
schraubengehause ein einstiickiges Teil bilden, so daB eine 
besonders einfache Fixierung des Verdichterschraubenge- 
hauses relativ zum AuBengehause vorliegt und auBerdem 45 
auch eine besonders prazise, unverriickbare Anordnung der- 
selben relativ zueinander, 

Besonders gunstig ist es dabei, daB das Verdichterschrau- 
bengehause durch Aufspannung am AuBengehause bear- 
beitbar ist, so daB auch die Aufspannung des AuBengehau- 50 
ses sich nicht auf die Form des Verdichterschraubengehau- 
ses beim Bearbeiten aus wirkt und somit das Aufspannen des 
AuBengehauses auch keine nachteiligen Auswirkungen auf 
die Bearbeitung des Verdichterschraubengehauses hat. 

Eine weitere vorteilhafte Losung sieht vor, dafi das Ver- 55 
dichterschraubengehause im AnschluB an ein erstes Lager- 
gehause fur Drehlager der Schraubenlaufer angeordnet ist, 
wobei vorzugsweise das Lagergehause ebenfalls einstuckig 
mit dem AuBengehause und mit dem Verdichterschrauben- 
gehause verbunden ist. 60 

Insbesondere ist es gunstig, wenn das erste Lagergehause 
zur Lagerung der Schraubenlaufer an einem einlaBseitigen 
Ende derselben dient. 

Daruber hinaus ist bei einem vorteilhaften Ausfuhrungs- 
beispiel der erfindungsgemafien Losung vorgesehen, daB 65 
sich an das Verdichterschraubengehause ein dem ersten La- 
gergehause gegeniiberliegend angeordnetes zweites Lager- 
gehause anschlieBt, welches zur Lagerung der Schrauben- 
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laufer an einem auslaBseitigen Ende derselben dient. 

Um in einfacher Weise eine Bearbeitung des Verdichter- 
schraubengehauses vorzusehen, ist es gunstig, wenn das 
zweite Lagergehause losbar mil dem Verdichterschrauben- 
gehause verbunden ist. 

Hinsichdich der Zusammenbaubarkeit und der Herstell- 
barkeit des fest mit einem Abschnitt des AuBengehauses 
verbundenen Verdichterschraubengehauses ist vorzugs- 
weise vorgesehen, daB sich das Verdichterschraubengehause 
bis zu einem auslaBseitigen Ransch erstreckt, welcher unge- 
fahr in axialer Richtung im Bereich eines Verbindungsflan- 
sches des das Verdichterschraubengehause tragenden Ab- 
schnitts des AuBengehauses liegt, so daB von seiten des Ver- 
bindungsfiansches her auch das Innere des entsprechenden 
Abschnitts des AuBengehauses zur Bearbeitung zuganglich 
ist und insbesondere auch der auslaBseitige Flansch des Ver- 
dichterschraubengehauses, wobei der auslaBseitige Ransch 
des Verdichterschraubengehauses dazu dient, eine Verbin- 
dung mit dem zweiten Lagergehause zu schaffen. 

Das Verdichterschraubengehause wurde bislang lediglich 
dahingehend definiert, daB es zwei Lauferbohrungen fiir die 
Schraubenlaufer des Schraubenverdichters aufweist. Eine 
besonders bevorzugte Variante sieht einen regelbaren 
Schraubenverdichter vor, so daB das Verdichterschrauben- 
gehause noch zusatzlich eine Aufnahme fur einen Regel- 
schieber zur Regelung der Leistung des Schraubenverdich- 
ters aufweist 

Im Zusammenhang mit der bisherigen Erlauterung der 
Brfindung wurde lediglich darauf abgestellt, welche ^r- 
kung der Zwischenraum im Sinnc einer thermischen Ent- 
kopplung und gegebenenfalls noch einer Temperierung des 
Verdichterschraubengehauses aufweist. 

Altemativ dazu oder erganzend dazu sieht ein eine eigene 
Erfindung darstellendes Konzept vor, daB innerhalb des Au- 
Bengehauses des Schraubenverdichters eine Olabscheider- 
strecke zum Abscheiden von Ol aus dem druckseitig aus 
dem Verdichterschraubengehause austretenden Arbeitsme- 
dium vorgesehen ist. 

Der Vorteil einer derartigen mdglichst groBen Olabsichei- 
derstrecke schafft die Mdglichkeit, eine optimale Abschei- 
dung von Ol aus dem verdichteten Arbeitsmedium zu errei- 
chen. Vorzugsweise ist dabei die Olabscheiderstrecke so 
ausgebildet, daB sie von einem einem EinlaBanschluB des 
AuBengehauses gegeniiberliegenden Ende des AuBengehau- 
ses bis zu einem im Bereich des Verdichterschraubengehau- 
ses liegenden AuslaBanschluB fiir das Arbeitsmedium 
reicht, so daB die Olabscheiderstrecke eine moglichst groBe 
Ausdehnung aufweist. 

Um eine optimale Olabscheidune zu erreichen, ist vor- 
zugsweise vorgesehen, daB in der Olabscheiderstrecke ein 
Dcmister zum Bilden von Oltrdpfchen aus Olnebel im Ar- 
beitsmedium angeordnet ist. 

Um in geeigneter Weise ein Olabtrennung und ein Sam- 
raeln des 01s zu erreichen, ist vorzugsweise vorgesehen, daB 
sich im Verlauf der Olabscheiderstrecke ein Olsumpf bildet. 

Die Olabscheiderstrecke konnte dabei innerhalb des Au- 
Bengehauses durch besondere Gehauseelemente definiert 
sein. Eine besonders gunstige Losung sieht jedoch vor, daB 
das AuBengehause das Arbeitsmedium wahrend des Durch- 
stromens der Olabscheiderstrecke fuhrt und somit gleichzei- 
tig die Moglichkeit schafft, eine moglichst lange Olabschei- 
derstrecke zu erhalten mit einem mdglichst groBen Quer- 
schnitt, namlich dem maximal innerhalb des AuBengehau- 
ses moglichen Querschnitt, der dazu fuhrt, daB die Stro- 
mungsgeschwindigkeit des verdichteten Arbeitsrnediums 
sehr langsam werden kann und somit eine optimale Ab- 
scheidung der Oltropfchen uber die OlabscheidersUecke 
moglich ist. 
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Vorzugsweise ist dabei vorgesehen, daB das Arbeitsme- 
dium im Verlauf der Olabscheiderstrecke das zweite Lager- 
gehause umstromt und somit bereits dieses temperiert. Eine 
besonders gunstige Losung, die eine moglichsL lange Olab- 
scheiderstrecke gewahrleistet, sieht dabei vor, daB das Ar- 
beitsmedium den Verdichtungsabschnitt des Verdichter- 
schraubengehauses umstromt, das heiBt damit auch in den 
Zwischenraum einstr6mt und somit einerseits eine Tempe- 
rierung des Verdichterschraubengehauses bewirkt und ande- 
rerseits die Moglichkeit gegeben ist, die Olabscheider- 
strecke moglichst groBvolumig und moglichst lang auszu- 
bilden. 

Besonders gunstig ist es dabei, wenn das Arbeitsmedium 
im Verlauf der Olabscheiderstrecke bis zum EinlaBabschnitt 
des Verdichterschraubengehauses stromt, so dafi die maxi- 
mal m5gliche L^nge der Olabscheiderstrecke erreichbar ist 
und andererseits ein optimale Ibmperierung des Verdichter- 
schraubengehauses bis zum EinlaBabschnitt 

Weitere Merkmale und \forteile der Erfindung sind Ge- 
genstand der nachfolgenden Beschreibung sowie der zeich- 
nerischen Darstellung einiger Ausfiihrungsbeispiele. 

In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch ein erstes Ausfiihrungs- 
beispiel eines erfindungsgemaBen Schraubenverdichters 
langs Linie 1-1 in Fig. 2; 

Fig. 2 einen Schnitt langs Linie 2-2 in Fig. 1 ; 

Fig. 3 einen Langsschnitt ahnlich Fig. 1 durch ein zweites 
Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgem^en Wrdichters 
langs Linie 3-3 in Fig. 4; 

Fig. 4 einen Querschnitt langs Linie 4-4 in Fig, 3; 

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht eines Mittelabschnitts 
des AuBengehauses mit darin angeordnetem Verdichter- 
schraubenabschnitts; und 

Fig. 6 einen Schnitt langs Linie 6-6 in Fig. 4. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen 
Schraubenverdichters, dargestellt in Fig. 1, umfaBl ein als 
Ganzes mit 10 bezeichnetes AuBengehause, welches aus ei- 
nem Mittelabschnitt 12, einem motorseitigen Endabschnitt 
14 und einem auf der dem motorseitigen Endabschnitt 14 
gegenuberliegenden Seite des Mittelabschnitts 12 liegenden 
Seite angeordneten druckseidgen Endabschnitt 16 aufge- 
baut ist. 

Vorzugsweise sind der Mittelabschnitt 12 und der motor- 
seitige Endabschnitt durch zwei Flansche 18 bzw. 20 mitein- 
ander verbunden und der Mittelabschnitt 12 mit dem druck- 
seitigen Endabschnitt 16 durch Flansche 22 bzw. 24. 

In dem AuBengehause 10 ist ein als Ganzes mit 30 be- 
zeichneter Antriebsmotor vorgesehen, welcher beispiels- 
weise als Elektromotor ausgcbildet ist und einen Stator 32 
sowie einen Rotor 34 umfaBt. Der Stator 32 ist dabei vor- 
zugsweise fest in dem AuBengehause 10, insbesondere ei- 
nem dem motorseitigen Endabschnitt zugewandten Motor- 
bereich 36 des Mittelabschnitts 12 fixiert. 

Femer ist innerhalb des Mittelabschnitts 12 des AuBenge- 
hauses 10 ein als Ganzes mit 40 bezeichnetes Verdichter- 
schraubengehause vorgesehen, welches, wie in Fig. 2 darge- 
steUt, zwei Lauferbohrungen 42 und 44 aufweist, die inein- 
ander iibergehen, sowie eine Schieberbohrung 46, fiir bei- 
spielsweise einen zeichnerisch in Fig. 1 nicht erkennbaren 
Regelschieber. 

Die Lauferbohrungen 42 und 44 dienen zur Aufnahme 
zweier fur einen Schraubenverdichter ublicher Schrauben- 
laufer 48 bzw. 50, wobei die Schraubenlaufer 48 und 50 in 
Fig. 2 lediglich gestrichelt angedeutet sind. 

Die beiden Schraubenlaufer 48 bzw. 50 rotieren um ihre 
jeweilige Rotadonsachsen 52 bzw. 54 und sind beiderseits 
ihres jeweiligen Schraubenkdrpers 56 um ihre Rotadonsach- 
sen 52 bzw. 54 drehbar gelagert. 



Hierzu schlieBt sich an das Verdichterschraubengehause 
auf einer dem Antriebsmotor 30 zugewandten Seite ein La- 
gergehause 60 an, welches erste Lageraufnahmen 62 fur er- 
sLe Drehlager 64 der beiden Schraubenlaufer 48, 50 auf- 
5 weist, wobei die Schraubenlaufer 48, 50 von den Schrau- 
benkorpem 56 ausgehende Wellenabschnitte 66 aufweisen, 
auf welchen die Drehlager 64 sitzen. Einer dieser Wellenab- 
schnitte 66 ist koaxial zu einer Antriebswelle 38 des An- 
triebsmotors 30 angeordnet und mit dieser verbunden. 

10 Femer sind die Schraubenlaufer 48, 50 auf ihrer dem La- 
gergehause 60 gegenuberliegenden Seite in einem zweiten 
Lagergehause 70 mit zweiten Lageraufnahmen 72 ebenfaUs 
mittels zweiter Drehlager 74 drehbar gelagert, wobei hierzu 
die Schraubenlaufer ebenfalls von den Schraubenkorpem 56 

15 abstehende Wellenabschnitte 76 aufweisen. 

Somit erstreckt sich das Verdichterschraubengehause 40 
zwischen dem ersten Lagergehause 60 und dem zweiten La- 
gergehause 70 Ciber die gesamte Lange der Schraubenkorper 
56 in Richtung von deren Rotorachsen 52 bzw. 54 und um- 

20 schlieBt die Schraubenlaufer 48 bzw. 50 im Bereich ihrer 
Schraubenkorper 56, so daB ein Dichtspalt S zwischen den 
Schraubenkorper 56 und den Lauferbohrungen 42 und 44 
verbleibt, der zur Abdichtung moglichst gering ausgebildet 
ist. 

25 Alle die Bereiche des Verdichterschraubengehauses 40, in 
denen eine Wand 80 des Verdichterschraubengehauses 40 
unter Bildung des Spalts S zu den Schraubenkorpem 56 ver- 
lauft, bilden einen Verdichtungsabschnitt 82 des Verdichter- 
schraubengehauses 40 an den sich einlafiseitig, und zwar auf 

30 einer dem Antriebsmotor 30 zugewandten Seite ein EinlaB- 
abschnitt 84 anschlieBt, welcher einen EinlaB 86 fur zu ver- 
dichtendes Medium bildet, und auslaBseitig, und zwar auf 
einer dem EinlaB 86 im wesentlichen diagonal gegenuber- 
liegenden Seite, ein AuslaBabschnitt 88 anschlieBt, welcher 

35 einen AuslaB 90 bildet, aus dem das verdichtete Arbeitsme- 
dium austritt. 

Bei einer ublichen Arbeitsweise des erfindungsgemaBen 
Schraubenverdichters gemaB Fig. 1 und 2 erfolgt ein Ein- 
strdmen des zu verdichtenden Arbeitsmediums durch einen 

40 EinlaBanschluB 92, welcher im motorseitigen Endabschnitt 
des AuBengehauses 10 vorgesehen ist. Das in den motorsei- 
tigen Endabschnitt 14 des AuBengehauses eingestromte Ar- 
beitsmedium durchstromt dann den Antriebsmotor 38 und 
stromt bis zum EinlaB 86 des Verdichterschraubengehauses 

45 40, wobei hierzu das Arbeitsmedium den Antriebsmotor 38 
parallel zur Richtung der Rotadonsachsen 52 und 54 durch- . 
setzt und hierbei einerseits vom motorseitigen Endabschnitt 
14 des AuBengehauses und vom Motorbereich 36 des Mit- 
telabschnitts 12 des AuBengehauses 10 gefiihrt ist. Durch 

50 das AuBengehause 10 wird auch das zu verdichtende Ar- 
beitsmedium nachdem es den Antriebsmotor 38 durchsetzt 
hat, zu dem EinlaB 86 des Verdichterschraubengehauses 40 
gefiihrt. 

Nach Eintritt in das Verdichterschraubengehause 40 er- 
55 fahrt das Arbeitsmedium mittels der Schraubenlaufer 48 und 
50 eine Verdichtung, so daB das verdichtete Arbeitsmedium 
am AuslaB 90 des Verdichterschraubengehauses austritt und 
dabei in einen Fiihrungskanal 94 eintritt, welcher das ver- 
dichtete Arbeitsmedium in einen Bereich nahe eines endsei- 
60 tigen Deckels 96 des druckseitigen Endabschnitts 16 fiihrt, 
Der Fiihrungskanal 94 wird dabei einerseits gebildet 
durch eine in Fortsetzung des AuslaBabschnitts 80 des Ver- 
dichterschraubengehauses 40 angeordnele Aufnahmekain- 
mer 98, welche von einem an das zweite Lageigehause 70 
65 angeformten Kammergehause 100 umschlossen ist, und ein 
an die Aufnahmekammer 98 anschlieBendes Fiihrungsrohr 
102, welches das verdichtete Arbeitsmedium in einen in 
dem druckseitigen Endabschnitt 16 nahe des Deckels 96 an- 
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geordneten und vom druckseitigen Endabschnitt 16, ins be- 
sondere den Deckel 96 umschlossenen Verteilraum 104 
fiihrt. In diesem Verteilraum hat das verdichtete Arbeitsme- 
dium die Moglichkeit, sich iiber einen Strdmungsquer- 
schnitt zu verteilen, welcher ungefahr in der GroBenordnung 
eines Innenquerschnitts des druckseitigen Endabschnitts 16 
liegt. Mit diesem Stromungsquerschnitt kann das verdich- 
tete Arbeitsmedium einen im Abstand vom Deckel 96 und 
den gesamten Querschnitt des druckseitigen Endabschnitts 
16 des AuBengehauses 10 tibergreifenden Demister 106 
durchstromen, welcher sich auf der dem Deckel 96 gegen- 
iiberliegenden Seite an den Verteilraum 104 anschlieBt, 

Der Demister 106 hat die Aufgabe, im verdichteten Ar- 
beitsmedium mitgefuhrten Olnebel zu Tropfen zu vereini- 
gen und somit zur Abscheidung von Ol aus dem verdichte- 
ten Arbeitsmedium beizutragen. Bereits im Verlauf des 
Durchstroraens des Demisters 106 bilden sich somit Oltrop- 
fen, die entweder bereits im Demister 106 sich in Schwer- 
kraftrichtung absetzen und zur Bildung eines Olsumpfes 
108 in einem bodenseitigen Bereich 110 des druckseitigen 
Endabschnitts 16 sowie einen bodenseitigen Bereich 112 
des Mittelabschnitts 12 beitragen. 

Das verdichtete Arbeitsmedium stromt ausgehend vom 
Demister 106 weiter in Richtung des zweiten Lagergehauses 
70 und des Verdichterschraubengehauses 40 durch einen In- 
nenraum 107 des Endabschnitts 16 unter weiterer Abschei- 
dung von Oltropfen in oden Olsumpf 108 mit einem eben- 
falls in der GroBenordnung des Innenquerschnitts des End- 
abschnitts 16 liegenden Stromungsquerschnitt, welcher ge- 
genuber dem Fiihrungsrohr 102 ebenfalls eine Herabsetzung 
der Stromungsgeschwindigkeit des Arbeitsmediums und so- 
mit eine verbesserte Olabscheidung bewirkt. 

Dadurch, daB das Verdichterschraubengehause 40, wie in 
Fig. 2 dargestellt, mit seinen Wanden 80 in Azimutalrich- 
tung 120 zu den Rotationsachsen 52 und 54 im Abstand von 
Wanden 122 des Mittelabschnitts 12 des AuBengehauses im 
Bereich des Verdichterschraubengehauses 40 verlauft, bildet 
sich zwiscfaen dem Verdichterschraubengehause 40 und dem 
Mittelabschnitt 12 des AuBengehauses 40 ein das Verdich- 
terschraubengehause 40 im wesentlichen in der Azimutal- 
richtung 120 umschlieBender Zwischenraum 124, welcher 
sich ausgehend von dem zweiten Lagergehause 70 urn den 
AuslaBabschnitt 88 sowie den Verdichtungsabschnitt 82 im 
wesentlichen herum erstreckt und auch den EinlaBabschnilt 
84 erreicht. Der Zwischenraum 124 erstreckt sich dabei iiber 
mindestens einen drei Viertel des Umfangs des Verdichter- 
schraubengehauses 40 in Azimutalrichtung und ist in der 
Azimutalrichtung 120 nur durch einen schmalen Wandab- 
schnitt 126 unterbrochen, in welchem die Wand 80 des Ver- 
dichterschraubengehauses 40 in die Wand 122 des Mittelab- 
schnitts 12 des AuBengehauses 10 ubergeht. 

ErfindungsgemaB ist im Bereich des Zwischenraums 124, 
vorzugswcise in Hohe eines "Dbergangs vom EinlaBab- 
schnitt 84 zum Verdichtungsabschnitt 82 des Verdichter- 
schraubengehauses 40 ein AuslaBanschluB 130 angeordnet, 
welcher dem bodenseitigen Bereich 112 des Mittelab- 
schnitts 12 gegeniiberliegt, so daB das verdichtete Arbeits- 
medium aus dem Zwischenraum 124 durch den AuslaBan- 
schluB 130 abstromen kann, wobei dem AuslaBanschluB 
130 vorzugsweise noch ein in Fig. 1 zeichnerisch nicht dar- 
gestelltes Riickschlagventil zugeordnet ist. 

Somit umstromt das verdichtete Arbeitsmedium ausge- 
hend vom Verteilraum 104, wie bereits beschrieben, zu- 
nachst den Demister 106 und stromt dann in Richtung paral- 
lel zu den Rotationsachsen 52, 54 zunachst durch den Innen- ' 
raum 107 des druckseitigen Endabschnitt 16 und dann in 
den Zwischenraum 124 zwischen dem Mittelabschnitt 12 
und dem Verdichterschraubengehause 40 und dann durch 



den AuslaBanschluB 130 aus dem AuBengehause 10 heraus. 

Daruber hinaus erstreckt sich der sich nahe der bodensei- 
tigen Bereiche 110 und 112 des druckseitigen Endabschnitts 
16 bzw. des Mittelabschnitts 12 bildende Olsumpf 108 auch 
5 in den Zwischenraum 124 hinein und bildet bodenseitig des- 
selben ein Olbad, wobei mit einem Absaugrohr 132, dessen 
Mundung 134 im Bereich einer tiefsten Stelle des Zwi- 
schenraums 124, vorzugsweise auf einer dem Antriebsmo- 
tor 30 zugewandten Seite desselben, liegt, eine Olabsaugung 

to zur Schmierung der Schraubenlaufer 48, 50 und der Drehla- 
ger 64, 74 erfolgt. 

Je nach Olspiegel des Olbads 108 ist dieses in Kontakt 
mit den Wanden des Verdichterschraubengehauses 40 oder 
unlerhalb desselben. 

IS Insgesamt ist somit das Verdichterschraubengehause 40 
insbesondere mit den Wanden 80 des Verdichtungsab- 
schnitts 82 durch den dieses im wesentlichen umgebenden 
Zwischenraum 124 von seiner den Schraubenkorpem 56 ge- 
geniiberliegenden AuBenseite mit unter Enddruck stehen- 

20 dem Arbeitsmedium beaufschlagt, wobei der Enddruck dem 
maximalen Druck entspricht, der innerhalb des Verdichter- 
schraubengehauses 40 im Bereich der Schraubenkorper 56 
auftreten kann, so daB dadurch eine druckabhangige Varia- 
tion des Dichtspalts S, die bei all den Schraubenverdichtem, 

25 bei denen das Verdichterschraubengehause auf seiner Au- 
Benseite unter Umgebungsdruck, also nicht unter einem 
dem Enddruck des Arbeitsmediums entsprechenden Druck 
steht, durch Aufweitung der Wande 80 des Verdichter- 
schraubengehauses 40 auftritt, vermieden wird. 

30 Daruber hinaus dient das Umstromen des Verdichter- 
schraubengehauses 40 durch das in den Zwischenraum 124 
eintretende Arbeitsmedium dazu, die Wande 80 des Ver- 
dichterschraubengehauses 40 auf eine Temperatur aufzu- 
warmen, die der Temperatur des druckseitig aus dem AuslaB 

35 90 austretenden Arbeitsmediums entspricht, so daB dadurch . 
ein thermischer Verzug des Verdichterschraubengehauses 
40 aufgrund der Temperaturdifferenz zwischen dem am Ein- 
laB 86 eintretenden Arbeitsmedium und dem AuslaB 90 aus- 
tretenden Arbeitsmedium vermieden wird, da das in den 

40 Zwischenraum 124 einstromende Arbeitsmedium fiir eine 
gleichmaBige Erwarmung und somit eine gleichmaBige 
Temperierung des Verdichterschraubengehauses vom Aus- 
laBabschnitt 80 iiber den Verdichtungsabschnitt 82 bis zum 
EinlaBabschnitt 84 fuhrt. 

45 Erreicht der Olsumpf 108 eine Pegelhohe, die so hoch ist, 
daB ein Kontakt zwischen dem Verdichterschraubengehause 
40 und dem Olsumpf auftritt, so dient der Olsumpf ebenfalls 
noch zur Temperierung des Verdichterschraubengehauses, 
da auch das gesamte aus dem verdichteten Arbeitsmedium 

50 abgeschiedene Ol ebenfalls die Temperatur des druckseitig 
aus dem AuslaB 90 austretenden Arbeitsmediimis aufweist. 

Daruber hinaus schafft die erfindungsgemaBe Losung die 
Moglichkeit, eine konstruktiv lange Olabscheiderstrecke fiir 
die Abscheidung des Ols aus dem verdichteten Arbeitsmedi- 

55 ums zur Verfiigung zu stellen, die sich von dem Deckel 96 
des druckseitigen Endabschnitts 60 durch den Verteilraum 
104, den Demister 106 und den dann vom Arbeitsmedium 
umstromten Innenraura 107 des druckseitigen Endab- 
schnitts 16 im Bereich des zweiten Lagergehauses 70 bis 

60 zum Zwischenraum 124 erstreckt und somit eine gute Olab- 
scheidung gewahrleistet. 

Dariiber hinaus ist durch die Absaugung von Ol iiber die 
Miindung 134 des Ansaugrohrs 132 im Bereich des Zwi- 
schenraums 124, vorzugsweise in einem dem Antriebsmotor 

65 30 zugewandten Bereich, die Moglichkeit geschaffen, dem 
Ol in dem Olsumpf 108 zwischen dem Demister 106 und der 
. Miindung 134 einen langen Weg zur Verfiigung zu stellen, in 
welchem das Ol die Mdglichkeit hat, zu entgasen, das heiBt, 
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daB das noch im Ol geloste Arbeitsmedium aus dem Ol aus- 
treten kann, so daB an der Miindung 134 in ausreichendem 
Umfang entgastes Ol zur Ansaugung fiir die Olversorgung 
zur Verfugung steht, 

Vorteilhaftenveise ist der Mittelabschnitt 12 des AuBen- 5 
gehauses 10 so ausgebildet, daB dessen Ransch 22, welcher 
einen AnschluBfiansch fur den AnschluB des druckseitigen 
Endabschnitts 16 mit seinem Hansch 24 darstellt, in einer 
Ebene 140 liegt, welche ungefahr auch mit einem End- 
fiansch 142 des Verdichterschraubengehauses zusammen- lo 
fallt, an welchem das zweite Lagergehause 70 mit dem 
Kammergehause 100 anflanschbar ist, 

Im iibrigen ist das Verdichterschraubengehause 40, wie in 
Fig. 1 dargestellt, als mit dem Mittelabschnitt 12 einstuckig 
herstellbares Teil ausgebildet, wobei eine \ferbindung zwi- 15 
schen dem Verdichterschraubengehause 40 und dem Mittel- 
abschnitt 12 des AuBengehauses 10 einerseits durch den 
Wandbereich 126 geschaffen ist und andererseils durch den 
ebenfalls einstuckig an das Verdichterschraubengehause 40 
angeformten und ebenfalls einstuckig an den Mittelabschnitt 20 
12 des AuBengehauses 10 angeformte Lagergehause 60 ge- 
schaffen ist, Eine zusatzliche Verbindung zwischen dem 
Verdichterschraubengehause 40 und dem Mittelabschnitt 12 
des AuBengehauses 10 ist femer noch durch einen Wandab- 
schnitt 144 des EinlaBabschnitts 84 geschaffen, welcher im 25 
Bereich des Einlasses 86 bis zum einstuckig an dem Mittel- 
abschnitt 12 des AuBengehauses 10 angeformten AuslaBan-r 
schluBlSOgefuhrtist. 

Femer ist vorzugsweise das erste Lagergehause 60 durch 
eine Trennwand 146 gctragen, welche den Zwischenraum 30 
124 von dem Motorbeneich 36 des Mittelabschnitts 12 ab- 
trennt und somit das dem Motorbereich 36 des Mittelab- 
schnitts 12 durchstromende und zur Kiihlung des Antriebs- 
rotors 30 dienende Arbeitsmedium zum EinlaB 86 des Ein- 
laBabschnitts 84 des Verdichterschraubengehauses 40 fiihrt. 35 

Damit bildet der Mittelabschnitt 12 mit dem Verdichter- 
schraubengehause 40 der Wand 144 und der Trennwand 146 
ein einstiickiges Teil, welches so ausgebildet ist, daB es ei- 
nerseits das ankonmiende, den Antriebsmotor 30 durchstro- 
mende Arbeitsmedium zwingend zum EinlaS 86 des EinlaB- 40 
abschnitts 84 fiihrt und andererseits das aus dem druckseiti- 
gen Endabschnitt 16 zuriickstromende verdichtete Arbeits- 
medium zunachst in den Zwischenraum 124 eintreten laBt, 
dann aber vom Zwischenraum 124 zum AuslaBanschluB 130 
fiihrt und somit gleichzeitig das einlaBseitig zustromende 45 
Arbeitsmedium vom druckseitig abstrOmenden Arbeitsme- 
dium trennt. 

Bei einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel, dargestellt in 
den Fig. 3 bis 6 sind diejenigen Telle, die mit denen des er- 
sten Ausfuhningsbeispiels idendsch sind, mit denselben Be- 50 
zugszeichen versehen. 

Im Gegensatz zum erslen Ausfuhrungsbeispiel ist bei 
dem in Fig. 3 dargestellten Schnitt noch ein Regelschieber 
150 dargestellt, welcher in der Schieberbohrung 46 angeord- 
net ist. Ferner ist auch ein zur Ansteuerung des Regelschie- 55 
bers 150 erforderlicher SteuerzyUnder 152 erkennbar, wel- 
cher in einem Steuerzylindergehause 154 angeordnet ist, das 
fest mit dem zweiten Lagergehause 70 verbunden ist. Die 
Steuerung des Steuerzylinders 152 erfolgt in der bislang be- 
kannten Form mit Oldruck oder Gasdruck, wodurch eine 60 
Verschiebung des Regelschiebers 150 parallel zu den Rota- 
tionsachsen 52, 54 erfolgt, um die Leistung des Verdichters 
in bekannter weise zu steuem. 

Daniber hinaus ist bei dem zweiten Ausfuhrungsbeispiel 
des erfindungsgemaBen Schraubenverdichters der EinlaBab- 65 
schnitt 84 des Verdichterschraubengehauses vergroBert aus- 
gebildet, insbesondere in dem die Wand 144 schrag von dem 
AuslaBanschluB 130 bis zu dem Verdichtungsabschnitt 82 in 
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Richtung der Rotauonsachsen 52, 54 verlauft, so daB ein 
nennenswerter Teil der Schraubenkorper 56 auf seiner dem 
EinlaBbereich 84 zugewandten Seite zum Ansaugen von Ar- 
beitsmedium durch den EinlaB 86 dient. 

Dariiber hinaus ist, wie in Fig. 4 dargestellt, der Zwi- 
schenraum 124 noch durch zusStzliche versteifende Stege 
160 und 162 durchsetzt, die zu einer steifen Fixierung des 
Verdichterschraubengehauses 40 innerhalb des Mittelab- 
schnitts 12 des AuBengehauses 10 beitragen. 

Hinsichtlich der weiteren Merkmale ist das zweite Aus- 
fuhrungsbeispiel gleich ausgebildet wie das erste Ausfuh- 
rungsbeispiel, so daB dieselben Elemente dieselben Bezugs- 
zeichen tragen und zur Beschreibung derselben auf das erste 
Ausfuhrungsbeispiel Bezug genommen wird, 

Im iibrigen funktioniert das zweite Ausfuhrungsbeispiel 
in gleicher Weise wie das erste Ausfuhrungsbeispiel, so daB 
diesbezuglich auf die Funktion und die Xforteile voUinhalt- 
lich auf die Ausfiihrungen zum ersten Ausfuhrungsbeispiel 
Bezug genonunen wird. 

Paten tanspruche 

1 . Schraubenverdichter zum Verdichten eines Arbeits- 
mediums, umfassend ein AuBengehause, zwei Schrau- 
benlaufer, welche im AuBengehause in filr diese voige- 
sehenen Lauferbobrungen angeordnet sind, und einen 
Antrieb fiir die Schraubenlaufer, dadurch gekenn- 
zeichnct, dafi innerhalb des AuBengehauses ein Ver- 
dichterschraubengehause (40) vorgesehen ist, in wel- 
chem die Lauferbobrungen (42, 44) fiir die Schrauben- 
laufer (48, 50) angeordnet sind, und daB zwischen ei- 
nem wesendichen Teil des Verdichterschraubengehau- 
ses (40) und dem AuBengehause (10) ein Zwischen- 
raum (124) angeordnet ist. 

2. Schraubenverdichter nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Verdichterschraubengehause ei- 
nen EinlaBabschnitt (84), einen Verdichtungsabschnitt 
(82) und einen AuslaBabschnitt (88) aufweist 

3. Schraubenverdichter nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zwischenraum (124) sich in 
Azimutakichtung (120) zu den Lauferbobrungen (42, 
44) iiber mindestens die Halfte des Umfangs des Ver- 
dichtungsabschnitts (40) erstreckt. 

4. Schraubenverdichter nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zwischenraum (124) sich iiber 
mindestens ungefahr drei \^ertel des Umfangs des Ver- 
dichtungsabschnitts (40) erstreckt. 

5. Schraubenverdichter nach einem der Anspriiche 2 
bis 4, dadurch gckennzeichnet, daB der Zwischenraum 
sich in Azimutalrichtung zu den Lauferbobrungen tiber 
mindestens die Halfte des EinlaBabschnitts erstreckt. 

6. Schraubenverdichter nach einem der Anspriiche 2 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Zwischenraum 
sich iiber drei Viertel des Umfangs des EinlaBab- 
schnitts erstreckt. 

7. Schraubenverdichter nach einem der voranstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Zwi- 
schenraum (124) sich im Mittel iiber mindestens der 
Halfte einer sich in axialer Richtung (52, 54) der 
Schraubenlaufer (48, 50) verlaufenden Lange des Ver- 
dichterschraubengehauses erstreckt. 

8. Schraubenverdichter nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Zwischenraum (124) sich von 
einem auslaBseitigen Ende ( 142) des Verdichter- 
schraubengehauses (40) in Richtung eines einlaBseid- 
gen Ende desselben ersUreckt. 

9. Schraubenverdichter nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi sich der Zwischenraum (124) min- 
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destens uber den Verdichtungsabschnitt (82) erstreckt. 

10. Schraubenverdichter nach Anspruch 8 oder 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich der Zwischenraum 
(124) bis zum EinlaBabschnitt (84) erstreckt. 

11. Schraubenverdichter nach einem der voranstehen- 5 
den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB der Zwi- 
schenraum (124) druckbeaufischlagt ist. 

12. Schraubenverdichter nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Zwischenraum (124) unter ei- 
nem Druck steht, welcher ungefahr dem Enddruck des lO 
Schraubenverdichters entspricht. 

13. Schraubenverdichter nach einem der voranstehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Ver- 
dichterschraubengehause (40) temperierbar ist. 

14. Schraubenverdichter nach Anspruch 13, dadurch 15 
gekennzeichnet, daB das Verdichterschraubengehause 
(40) durch ein in dem Zwischenraimi (124) vorgesehe- 
nes Temperiermedium temperierbar ist. 

15. Schraubenverdichter nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Temperiermedium das ver- 20 
dichtete Arbeitsmedium umfaBt. 

16. Schraubenverdichter nach Anspruch 14 oder 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Temperiermedium Ol 
aus einem Schmierolkreislauf des Schraubenverdich- 
ters umfaBt. 25 

17. Schraubenverdichter nach einem der Anspriiche 
14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB das Temperier- 
medium duich den Zwischenraum (124) stromt. 

18. Schraubenverdichter nach Anspruch 16 oder 17, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das als Temperierme- 30 
dium dienende Ol in dem Zwischenraum (124) ein Ol- 
bad bildet. 

19. Schraubenverdichter nach einem der voranstehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein Ab- 
schnitt (12) des AuBengehauses (10) und das Verdich- 35 
terschraubengehause (40) ein einstuckiges Teil bilden. 

20. Schraubenverdichter nach einem der voranstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Ver- 
dichterschraubengehause (40) im Anschlufi an ein er- 
stes Lagergehause (60) fur Drehlager (64) der Schrau- 40 
benlaufer (48, 50) angeordnet ist. 

21. Schraubenverdichter nach Anspruch 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB das erste Lagergehause (60) zur 
Lagerung der Schraubenlaufer (48, 50) an einem ein- 
laBseitigen Ende derselben dient. 45 

22. Schraubenverdichter nach einem der voranstehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sich an 
das Verdichterschraubengehause (40) ein dem ersten 
Lagergehause (60) gegcniiberliegend angeordnetes 
zweites Lagergehause (70) anschlieBt. SO 

23. Schraubenveidichter nach Anspruch 22, dadurch 
gekennzeichnet, da6 das zweite Lagergehause (70) Ids- 
bar mit dem Verdichterschraubengehause verbunden 
ist. 

24. Schraubenverdichter nach Anspruch 22 oder 23, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB das zweite Lagergehause 
(70) zweite Drehlager (74) fur die Schraubenlaufer (48, 
50) aufweist. 

25. Schraubenverdichter nach einem der voranstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB sich das 60 
Verdichterschraubengehause (40) bis zu einem auslaB- 
seitigen Flansch (142) erstreckt, welcher ungefahr in 
axialer Richtung (52, 54) im Bereich eines Verbin- 
dungsflansches (22) des Abschnitts (12) das Verdich- 
terschraubengehause (40) tragenden AuBengehauses 65 
(10) Uegt. 

26. Schraubenverdichter nach einem der voranstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi das Ver- 
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dichterschraubengehause (40) eine Aufnahme (46) fiir 
einen Regelschieber (150) aufweist. 

27. Schraubenverdichter nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 oder nach einem der voranslehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb des 
AuBengehauses (10) des Schraubenverdichters eine 
Olabscheiderstrecke (104, 106, 107, 124) zum Ab- 
scheiden von Ol aus dem druckseitig aus dem Verdich- 
terschraubengehause (40) austretenden Arbeitsmedium 
vorgesehen ist. 

28. Schraubenverdichter nach Anspruch 27, dadurch 
gekennzeichnet, daB die OlabscheidersU-ecke (104, 
106, 107, 124) von einem einem EinlaBanschluB (92) 
des AuBengehauses (10) gegenuberliegenden Ende 
(96) bis zu einem im Bereich des Verdichterschrauben- 
gehauses (40) liegenden AuslafianschluB (130) fur das 
Arbeitsmedium reicht. 

29. Schraubenverdichter nach Anspruch 27 oder 28, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der Olabscheider- 
sU-ecke ein Deraister (106) zum Bilden von Oltropf- 
chen aus Olnebel im Arbeitsmedium angeordnet ist. 

30. Schraubenverdichter nach einem der Anspruche 
27 bis 29, dadurch gekennzeichnet, daB sich im Verlauf 
der Olabscheiderstrecke (104, 106, 107, 124) ein Ol- 
sumpf (108) bildet. 

31. Schraubenverdichter nach einem der Anspruche 
27 bis 30, dadurch gekennzeichnet, daB das AuBenge- 
hause (10) das Arbeitsmedium wahrend des Durchstro- 
mens der Olabscheiderstrecke (104, 106, 107, 124) 
fiihrt. 

32. Schraubenverdichter nach einem der Anspruche 
27 bis 31, dadurch gekennzeichnet, daB das Arbeitsme- 
dium im Verlauf der Olabscheiderstrecke das zweite 
Lagergehause (70) umstromt. 

33. Schraubenverdichter nach einem der Anspruche 
27 bis 32, dadurch gekennzeichnet, daB das Arbeitsme- 
dium den Verdichtungsabschnitt (82) des Verdichter- 
schraubengehauses (40) umstromt. 

34. Schraubenverdichter nach einem der Anspriiche 
27 bis 33, dadurch gekennzeichnet, daB das Arbeitsme- 
dium im Verlauf der Olabscheiderstrecke zum EinlaB- 
abschnitt (84) des Verdichterschraubengehauses (40) 
stromt. 
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